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aus dem Baukastem——

. Antriebstechnik

Kraftvoll und leise:

Neue Einsatzgebiete erobern sich derzeit
formschliissige Zahnriemen aus Kevlar
verstiarktem Elastomer. Sie erfiillen

hochste Anforderungen an Dynamik und
Drehzahl.
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12,00 Euro
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Automatisierung

Flach und flexibel:

0b Schlauch, Kabel oder Ader -
Gewebebandleitungen bringen
verschiedene Medientrdgerin
geordnetem Layout zusammen.

o Das schafft Ubersicht und Sicherheit!
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Interview

Dynamisch und expansiv: gll”
,Wir werden den besten £
Service der Branche
W%y bieten”, sagt Managing
B Director Peter Hall von




Produktionstechnik + Werkzeugmaschinen
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/Prézisionswerkzeuge/

Werkzeuge nach MaR

Bei der Hochgeschwindigkeitsbearbei-
tung in der Zerspanung geht es nicht nur
um die Auswahl der geeigneten Wende-
platten, sondern auch um die richtige
Kombination von Werkzeugen und deren
optimalen Einsatz. Der Hartmetallherstel-
ler Ceratizit entwirft maRgeschneiderte
Werkzeuglosungen nach Kundenwunsch
- so geschehen fiir Gardner Aerospace.
Das Werk in Hull (UK) ist auf lange und
grofe Komponenten wie beispielsweise
Fliigelbleche spezialisiert. Bisher wurden
fiir Komplettbearbeitung von &uReren
und inneren gewdélbten Freiformflachen
standardisierte Wendeplatten eingesetzt;
und Schlichtfriser, um Spannungen in
scharfen Ecken zu vermeiden. Die Fré-
ser konnten nur sehr begrenzte Schnitt-
geschwindigkeiten fahren. Die kleinen
dieser fithr-

Tauchwinkel Werkzeuge

ten letztlich zu einem unzureichenden
Zeitspanvolumen. Ceratizit entwickelte
eine passgenaue Losung, namlich die Air-
Foil-Cutter Platte fiir groRe Spanwinkel.
Zusammen mit einer radialen Einbaula-
ge und der Verwendung von zwei hoch-
festen Schrauben pro Platte kann nun
ein typischer 75 mm Durchmesser-Fraser
bei Spindelgeschwindigkeiten von iiber
21.000 U/min verwendet werden. Vor-
teil des maRgeschneiderten Werkzeug-
designs: Mehrfach effektive Schneidkan-
ten am Frdser kombiniert mit héheren
Drehzahlen erméglichen héhere Vorschii-
be. Durch den hoch positiven Spanwin-
kel wird die Krafteinwirkung auf die Ma-
schinenspindel deutlich reduziert, die
Schnittleistung verbessert und Zusatz-

kosten gespart. hs
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Ceratizit, Dettingen, Tel. 07123/9201-0,
Fax 9201-210, www.ceratizit.com
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